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Central Termoeléctrica
de Residuos Florestais

A nivel energético. Portugal
apresenta uma elevada dependéncia
externa e uma reduzida diversificagao
de fontes de energia primaria.
Contrariamente ao (ue se passa com
0s recursos energéticos fosseis, em
Portugal existe um apreciavel potencial
bruto quanto a recursos energeéticos
renovavels, como
biomassa, em geral,
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fonte fria no processo de conversao
energética).

A construcao desta Central vai
permitir a valoriza¢cao do elevado
potencial energético dos residuos
em Portugal, com a
contribuicao para
diminuir a excessiva dependéncia

florestais

conscquente
energetica externa do pais. Além disso.

a Central ra promover a diminuig¢ao
do risco de incéndio, preservando a

Anlevisao

Como Consultor relativamente ao
projecto ambiental, a PROET —
Projectos, Engenharia e Tecnologia SA
(do Grupo EDP) empregou toda a
capacidade de gestao de projecto e de
construg¢dao adquirida ao longo de
varias décadas dedicadas a estruturagao
do sistema electroprodutor nacional.

Além da gestao do projecto e
fiscalizacdo da obra, a PROET
desenvolveu as seguintes actividades:

Localizagdo e antevisdo da Central de Mortdgua para aproveitamento energético de residuos florestais.

A zona centro do pafs, apresentando
uma densa mancha florestal.
correspondente a 27% do total da drea
florestada nacional, produz por ano
cerca de 480 mil toneladas (peso seco)
de residuos florestais.

A EDP — Electricidade de Portu-
gal SA, em consércio com o0 CBE —
Centro de Biomassa para a Energia,
desenvolveu os estudos conducentes 2
construgao de uma Central Termo-
eléctrica para Aproveitamento
Energético de Residuos florestais, cuja
localizacao viria a ser fixada no
concelho de Mortagua, junto a
albufeira da Aguieira (que serve de

floresta, e ainda contribuird para o
aumento do emprego e consequente
fixagdo de populagdes numa zona em
que o €xodo rural constitui uma
realidade preocupante.

O fornecimento da Central foti
adjudicado ao Consodrcio externo
formado por Soares da Costa (Portu-
gal), Ansaldo Volund (Dinamarca),
Ansaldo Energia (Italia) e Efacec (Por-
tugal). Segundo o planeamento
previsto, o arranque dos ensaios da
Central foram previstos comecar a 15
de Ja-neiro de 1999 e a entrada em
servico industrial realizar-se-a a 31 de
Maio de 1999,

estabelecimento das bases e condi¢oes
gerais do projecto, organizagio do
processo de concurso para o0
fornecimento da Central, avaliagdo das
propostas e apo1o técnico na fase de
corft¥atagao ¢ assessoria na area
ambiental.

Por sua vez, aconsultoria do CBE,
instituigao dedicada a promocgiao da
utilizagao da biomassa para fins
energeticos, traduziu no estudo da
fileira florestal e sua integragdo na
Central, nomeadamente na iden-
tificagao das disponibilidades em
residuos florestais e respectivo
aprovisionamento de combustivel.
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A instalacao externa, formada por
uma area de armazenamento de
residuos florestais com a drea
aproximada de 3 hectares, dispoe de
mei1os de pesagem, mediac¢ao de
humidade e de estilhacamento. Apos
a pesagem, os residuos florestais
estilhagcados sao descarregadas no
fosso de armazenamento com 9000 m’,
sempre que exista espa¢o disponivel
para o efeito. Um sistema de garra
mecanica permite manejar a btomassa
dentro do fosso e alimentar a tremonha
colocada na extremidade frontal da
fornalha.

O combustivel € parcialmente
queimado em suspensdo. A combustao
efectua-se numa grelha vibratoria
arretecida a agua. Por sua vez, a cal-
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deira, projectada para queimar
residuos com poder calorifico inferior
a 13 800 kJ/kg (humidade de 30%).
consome 8,7 toneladas de residuos
florestais por hora, nas referidas
condigoes e a plena carga. A caldeira
também esta preparada para queimar
gas natural como combustivel de
arranque e regulacgao.

A Central utiliza tecnologia de
combustdao provada, tendo sido
escolhido um ciclo de vapor em que
as condi¢oes de vapor sobreaquecido
sdo: caudal de 40 t/h, pressao de 42
bar e temperatura de 420"C. A turbina
¢ de condensacao.

Sob o ponto de vista elec-
troprodutor, a central eléctrica possus
a poténcia instalada de 10 MVA, exibe

uma eficiéncia bruta de 26.5% e
fornecera anualmente a rede uma
energia aproximadamente 1gual a 6
GWh. A central estd projectada par
trabalhar 7800 h/ano, o que equival
uma elevada disponibilidade, proxim
de 90%.

Um precipitador electrostatico, com
eticiéncia superior a 96%, fara a limpeza
dos gases de combustio para
preservacao doambiente. Deste modo,
garantem-se 0s seguintes valores de
emissao (inferiores aos valores limite
de aplicag¢ao geral na Europa) expressos
em mg/Nm-"; particulas 100 (300
dioxido de enxofre (SO.) 300 (2700
6xido de azoto (NO_, como NO,) 340
(1500) e mondxido de carbono (CO
200 (1000).

A Feira das Industrias de Hannover
e a Automacao da Producao em Portugal

Vivemos hoje numa situagdo de economia global, integrados no grande espaco
europeu e perante o desafio da parceria com os “grandes” da Europa, sendo a
Alemanha o nosso principal mercado. O sector automadvel esta na primeira linha
da industria portuguesa para o mercado da unido europeia, com uma quota de 14 %,
seguido da industna eléctrica e electronica com 12 %. Estes sectores sdo de forte
competitividade e de grande exigéncia de "inteligéncia” nacional, para desenvolver
¢ construir solucdes que the permitam competir num mercado altamente disputado
por paises em processo de industrializacdo.

As condicoes que se colocam hoje a Portugal caracterizam-se por: produtos
muitos diversos e tecnicamente evoluidos; produtos definidos em grande parte
pelos clientes; exigéncias de qualidade e baixo prego: produtos com tempo de
vida curtos; concorréncia global. Exigéncias que ndo se compadecem com
sistemas de producdo rigidos e/ou virados para a producdo em larga escala.
Exigem-se sistemas produtivos capazes de responder rapidamente a alteracoes
do produto ou a introdu¢do de um novo produto. Produzir com elevada e
constante qualidade produtos personalizados em pequena/média escala (job
shop manufacturing), que exigem sistemas flexiveis de produgdo. Sistemas
computadonizados, organizados em ¢élulas flexiveis de produgdo, onde podem
entrar robos, manipuladores, transportadores, sistema de visdo, automatos
programaveis, muita electronica e software para comandar maquinas e
equipamentos com exigéncias de fiabihdade cada vez maiores.

Viros sectores da industria portuguesa dependem ji de sistemas de
producdo automatizados e robotizados. Desde logo, a indistria automovel ¢ a
industria de componentes para automavel, mas também a inddstria electronica,
de componentes de plastico, dos moldes, do vidro, ceramica € papel, existindo
em alguns sectores linhas completamente automatizadas e robotizadas, com
entradas em operacdes de paletizacdo, alimentagio de maquinas-ferramenta,
pintura, soldadura por arco eléctrico € por pontos (que ocupa 0 primeiro lugar das
aplicagoes das principais marcas que operam em Portugal). mas também operagdes
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complexas como polimento ¢ lixagem de torneiras, controlo final de qualidade,
(ransporte e armazenagem automaticas, constituem exemplos de aplicacdes
concretas na inddstria nacional,

No entanto, em Portugal o nivel de automatizacio € ainda escasso ¢
robotizacdo esta longe de atingir os niveis percentuais de outros paises europeus.
Por exemplo, 0 numero total de robos industriais que aparecem em Portugal
(numero de 1000), equivale sensivelmente ao numero total de robds instalados
em Espanha durante um ano e cerca de 10% dos tnstalados no Japdo num mesmo
intervalo de tempo. As diferencas competitivas das respectivas industrias sio
bem esclarecedoras. Importa investir nesta drea tendo em vista a competitividade
¢ a propria sobrevivencia das empresas portuguesas face aos desafios do mercado
global.

O caminho para a automatizagdo e robotizagdo € um processo continuo que
exige acompanhamento e inovacdes constantes, o que cria condicoes para
parcerias com empresas ¢ instituices de investigagdo e desenvolvimento ligadas
a drea e exige um estorgo permanente de mformacio e actualizagdo de técnicos
e engenheiros projectistas de solugdes e integracdo de sistemas. As dificuldades
para tirar 0 maximo proveito do potencial dos sistemas flexivels, situa-se a treés
niveis:

J Falta de pessoal técnico especializado fora das empresas de integracio e
fornecedoras/fabricantes de tecnologia, com treino suficiente para tirar
vantagem da flexibilidade dos equipamentos:

J Proliferacdo de linguagens de programacdo: cada equipamento lem a sua
linguagem;

J Os sistemas existentes resultam geralmente de intervengdes pontuas,
ndo existindo integracdo em torno de todo o processo produtivo,
planeamento e gestao da producao.

A Feira das Indistrias de Hannover, entre [9 ¢ 24 do proximo mes de Abril,
permilird aperceber 0 estado da arte em automacdo. Basta ir id.
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