Quando se pretende salvaguardar
uma area de risco na producao industnal,
normalmente, utiizam-se grades e portas
de proteccao giratorias ou deslizantes.
Associados a estas portas e grades usam-
-5e encravamentos electromecanicos, que
mantém estas protecgoes fechadas du-
rante 0 ciclo da maquina. Se o operador
pretender abrir a porta, ele precisara de
carregar num botao de comando no
quadro/painel externo da maquina

Integrado um botao de comando, que 0
sawaness: operador podera carregar com 0 polegar,
HH enquanto abre a porta. Dois leds indicam
se a porta esta ou nao libertada para a

H abertura, apos uma paragem controlada

L da maquina.
T Desta maneira, o trinco eléctrico
S elimina a necessidade de um painel ao
T ;_r lado da porta de protecco. Como opgao
L pode-se inclusivamente integrar um botao
de paragem de emergencia no tnnco, que

destravando assim electricamente 0
encravamento, desde que a maquina nao
oferega mais risco ao operador.

Por mais sequro que este sistema seja, a combinagao de tinco, encravamento
e botao de comando externo, despendem muito tempo e custo de montagem.
Que € possivel facilitar este processo, sem reduzir o nivel de seguranga, foi 0
que a SCHMERSAL provou ao apresentar naAUTOMAC 2001 o seu novo trinco
TG1PW. Num invélucro robusto e de formal/design elegante do trinco, esta

Trinco TG1PW.

permite ao operador interromper o
processo numa situagao de nsco.

O principio de funcionamento do
trinco TG1PW e tao simples que os engenheiros da Schmersal se perguntam
porque nunca haviam pensado nisso antes. O trinco pode ser aplicado em
combinagao com qualquer encravamento. Para a monitorizagao do
encravamento, oferece-se um programa completo de modulos de seguranca
por rele ou micro-processador.

Aplicagao numa porta.

Segurancga Opto-electronica

Muitas maquinas, e ate mesmo fabricas inteiras,
aparentam ser pouco seguras ao primeiro olhar: onde
em instalagdes mais antigas havia protecgoes
instaladas para garantir a seguranga, hoje parece ha-
ver acesso directo as areas de nisco. Essa aparéncia
e naturalmente um engano. Em muitos casos, 0
sistema electromecanico convencional e substituido
por sistemas de funcionamento opto-electronico.
Através deste sistema nao ha mais separagao
fisica/mecanica da zona de rsco, mas mesmo assim
continua garantido o mesmo nivel de seguranga, ate
mais; 0s sistemas de seguranca opto-electronicos
podem ser facilmente adaptados a aplicagao,
garantindo funges auxiliares associadas e alta
produtividade.

Um exemplo para isso € a fungao Muting para
Cortinas Opticas, que permite uma inibigao temporaria do sinal para permitir a
alimentacao da maquina. Esta €, por exemplo, uma fungao importante para
maquinas industriais ou fabricas com alimentagao e retirada de material
automatizados.

O Scanner Laser de seguranga, apresentado pela Schmersal na AUTOMAC
2001, demonstra especialmente as vantagens de um sistema de seguranga opto-
-electronico. Estes equipamentos oferecem novas oportunidades para salvaguardar
areas de risco — por exemplo nas imediagbes de robos industriais, em areas de
alimentacdo de maquinas, maquinas de dobrar tubos, ou ainda em aplicagdes
moveis como AGVs (veiculos auto-guiados) e transportadores industrias.
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Scanner Laser

O feixe de laser do Scanner detecta
continuamente uma area de 180°, cujas dimensoes
sao facilmente programaveis. Emissor e receptor
estao inseridos num unico e compacto involucro,
eliminando-se assim a necessidade de uma unidade
receptora separada. Alem disso, pode ser
programada uma area de protecgao e uma area de
alerta maior, a fim de alertar o operador quando este
se aproxima da area de risco. Somente no caso do
operador nao reagir ao aviso emitido pela area de
alerta e que a maquina ira parar. Isto previne a
desligagao involuntaria da maquina.

O Scanner Laser de seguranca da série LSS 300,
foi certificado pela BIA (Berufsgenossenschattliches
Institut fur Arbeitsicherheit) na Alemanha, como
sendo de categoria de seguranca 3, sequndo a EN
954-1. Por isso, € apropriado a aplicag0es de sequranga em areas de risco.
O LSS 300-2 oferece a oportunidade de definir duas areas de alerta e duas
areas de protecgao. Esta aplicagdo pode ser muito pratica, caso a maquina
tenha areas de risco envolvidas na processo de alimentagao e retirada de
material.

Os sistemas de seguranca opto-electronicos nao serao, segundo as
previsdes da SCHMERSAL, um substituto absoluto para os sistemas
convencionais de protecgoes electromecanicas; mas, em muitas aplicagoes,
s30 uma alternativa pratica, econdmica e tecnicamente mais viavel, pois
garantem alta produtividade combinada a seguranga.
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